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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРАКТИКИ 

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате изучения учебной практики обучающихся должен освоить основной вид 

деятельности Разработка технологических процессов изготовления деталей машин и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1 Перечень общих и профессиональных компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02 

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03 

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях; 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05 
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 06 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07 
Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08 
Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности; 

ОК 09 
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 

 Наименование профессиональных компетенций 

ПК 2.1 
Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2 
Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для 

технологического оборудования 

ПК 2.3 
Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ на 

технологическом оборудовании 

 

1.1.2. В результате освоения практики обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

− использования базы программ для металлорежущего оборудования с числовым 

программным управлением, применение шаблонов типовых элементов изготовляемых 

деталей для станков с числовым программным управлением;  



 

− разработки с помощью CAD/CAM систем управляющих программ и их перенос на 

металлорежущее оборудование, разработке и переносе модели деталей из CAD/CAM 

систем при аддитивном способе их изготовления;  

− разработки предложений по корректировке и совершенствованию действующего 

технологического процесса, внедрение управляющих программ в автоматизированное 

производство, контроль качества готовой продукции требованиям технологической 

документации;  

уметь:  

− использовать справочную, исходную технологическую и конструкторскую 

документацию при написании управляющих программ заполнять формы 

сопроводительной документации, рассчитывать траекторию и эквидистанты 

инструментов, их исходные точки, контуры детали;  

− выполнять расчеты режимов резания с помощью CAD/CAM систем, разрабатывать 

управляющие программы в CAD/CAM системах для металлорежущих станков и 

аддитивных установок, переносить управляющие программы на металлорежущие 

станки с числовым программным управлением, переносить модели деталей из 

CAD/CAM систем в аддитивном производстве;  

− осуществлять сопровождение настройки и наладки станков с числовым программным 

управлением, производить сопровождение корректировки управляющих программ на 

станках с числовым программным управлением, корректировать режимы резания для 

оборудования с числовым программным управлением, выполнять наблюдение за 

работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных 

ламп, проводить контроль качества изделий после осуществления наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования по изготовлению деталей 

машин, анализировать и выявлять причины выпуска продукции несоответствующего 

качества после проведения работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования, вносить предложения 

по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и технического 

обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования, контролировать 

качество готовой продукции машиностроительного производства;  

знать: 

− порядок разработки управляющих программ вручную для металлорежущих станков и 

аддитивных установок, назначение условных знаков на панели управления станка, 

коды и правила чтения программ;  

− виды современных CAD/CAM систем и основы работы в них, применение CAD/CAM 

систем в разработке управляющих программ для металлорежущих станков и 

аддитивных установок, порядок и правила написания управляющих программ в 

CAD/CAM системах;  

− методы настройки и наладки станков с числовым программным управлением, основы 

корректировки режимов резания по результатам обработки деталей на станке, 

мероприятия по улучшению качества деталей после наладки, подналадки и 

технического обслуживания металлорежущего и аддитивного оборудования, 

конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых 



 

станков различной конструкции, универсальных и специальных приспособлений, 

инструментов. 

 

Количество часов на освоение программы учебной практики: Всего – 36 часов 

 

 



 

2. СТРУКТУРАИ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Тематический план учебной практики 

№ 

п/п 
Разделы (этапы) практики 

Кол-

во 

часо

в / 

недел

ь 

Виды работ 

1.  Инструктаж по ОТ и ТБ при 

прохождении учебной практики. 
6 

Инструктаж по ОТ и ТБ при прохождении 

учебной практики 

2.  
ЧПУ 6 

Изучение конструкции и технических 

характеристик станков с ЧПУ 

Изучение инструмента и оснастки для 

работы на станках с ЧПУ. 

Изучение документации по 

программированию станков с ЧПУ 

3.  
САМ-системы 6 

Изучение интерфейса САМ-систем 

высокого уровня 

4.  
Разработка управляющих программ 6 

Изучение особенностей разработки 

управляющих программ и настройки 

аддитивного оборудования 

5.  
Промышленные манипуляторы 6 

Изучение документации и типовых 

программ промышленных манипуляторов 

Интеграция промышленных 

манипуляторов в работу 

механообрабатывающих цехов 

6.  
Защита отчета по практике 6 Дифференцированный зачет 

Итого: 36  

 

 

3. Условия реализации программы практики 
 

3.1. Для реализации программы практики предусмотрены следующие специальные 

помещения:  

Оборудование лаборатории автоматизированного проектирования технологических 

процессов и программирования систем ЧПУ: 

− рабочее место обучающегося – по количеству студентов в группе; 

− рабочее место преподавателя; 

− доска трех-секционная; 

− комплект учебно-методической документации. 

Технические средства обучения: 

− компьютер студента – 8 шт.; 

− токарный станок T(B)-7(M) с ЧПУ «Юнкер-С» - 4 шт.; 

− вертикально-фрезерный станок с ЧПУ Н(ГФ)-110Ш(4)-В(ФГ) с ЧПУ «Юнкер-С» - 4 

шт.; 

− персональный компьютер с выходом в интернет; 

− принтер. 

Программное обеспечение: 



 

− мультимедийное оборудование: интерактивная доска + проектор, лицензионное 

программное обеспечение, Win Pro и Office Home and Business, CAD/ CAM 

системы, программно-аппаратный комплекс для выполнения проектных работ с 

использованием компьютеров;  

− графические редакторы;  

− тестовая оболочка (сетевая версия);  

− программный продукт IGVS (по компетенции «Обработка листового металла») (или 

аналог);  

− электронная система и ЭУМК по компетенциям;  

− медиатека и электронные учебно-методические комплексы;  

− электронные приложения на дисках, электронные учебники на дисках, обучающие 

диски;  

− электронные учебно-методические комплексы. 

− Операционная система Windows 7/10; 

− Microsoft Office 365; 

− Интегрированные приложения для работы в Интернете Google Chrome; 

− 360 total security; 

− 7-zip 9.20 (x64 edition); 

− Adobe Acrobat Reader; 

− Справочно-правовая система «Консультант Плюс». 

Оборудование Слесарной мастерской: 

− рабочее место преподавателя; 

− персональный компьютер с выходом в интернет 

− принтер; 

− верстак слесарный - 10 шт.; 

− станок токарный – 1 шт.; 

− станок сверлильный; 

− станок заточной; 

− печь муфельная; 

− комплект плакатов по слесарно-сборочным работам. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 

печатные и /или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и /или электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

3.2.1. Основные печатные издания  

Основная литература  

1. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства. Изд. 

6-е. М.: Академия, 2021.  

2. Черепахин А.А., Кузнецов В.А. Технологические процессы в машиностроении. Уч. 

Пособие, 3-е изд., стер. / А.А.Черепахин. — Санкт- Петербург: Лань, 2019. — 156 

3.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации руководителей   практики: мастера производственного обучения, 

осуществляющие руководство учебной практикой обучающихся, должны иметь 

квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, 

высшее или среднее профессиональное образование по профилю специальности, проходить 

обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 



 

4. Контроль и оценка результатов практики 
В период прохождения учебной практики обучающиеся обязаны вести документацию:  

1. Отчет о прохождении учебной практики в соответствии с полученным заданием,  

2. После завершения практики должны представить аттестационный лист по итогам 

прохождения учебной практики. 

3. Дневник учебной практики 

Текущий контроль успеваемости и оценка результатов прохождения учебной практики 

осуществляется руководителем практики в процессе выполнения обучающимися отчетов по 

практике. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы 

контроля и оценки 

Критерии 

оценок 

(шкала 

оценок) 

Освоенные умения: 

− использовать справочную, исходную 

технологическую и конструкторскую документацию 

при написании управляющих программ заполнять 

формы сопроводительной документации, рассчитывать 

траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные 

точки, контуры детали;  

− выполнять расчеты режимов резания с помощью 

CAD/CAM систем, разрабатывать управляющие 

программы в CAD/CAM системах для металлорежущих 

станков и аддитивных установок, переносить 

управляющие программы на металлорежущие станки с 

числовым программным управлением, переносить 

модели деталей из CAD/CAM систем в аддитивном 

производстве;  

− осуществлять сопровождение настройки и 

наладки станков с числовым программным 

управлением, производить сопровождение 

корректировки управляющих программ на станках с 

числовым программным управлением, корректировать 

режимы резания для оборудования с числовым 

программным управлением, выполнять наблюдение за 

работой систем обслуживаемых станков по показаниям 

цифровых табло и сигнальных ламп, проводить 

контроль качества изделий после осуществления 

наладки, 

− подналадки и технического обслуживания 

оборудования по изготовлению деталей машин, 

анализировать и выявлять причины выпуска продукции 

несоответствующего качества после проведения работ 

устный опрос; 

письменный опрос; 

экспертная оценка 

защиты 

практических работ; 

оценка результатов 

составления 

первичной и сводной 

документации. 

оценка результатов 

заполнения 

документов в 

электронном вид; 

дифференцированный 

зачет; 

экзамен 

от 2 до 5 

баллов 



 

по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного оборудования, 

вносить предложения по улучшению качества деталей 

после наладки, подналадки и технического 

обслуживания металлорежущего и аддитивного 

оборудования, контролировать качество готовой 

продукции машиностроительного производства; 

Усвоенные знания: 

− порядок разработки управляющих программ 

вручную для металлорежущих станков и аддитивных 

установок, назначение условных знаков на панели 

управления станка, коды и правила чтения программ;  

− виды современных CAD/CAM систем и основы 

работы в них, применение CAD/CAM систем в 

разработке управляющих программ для 

металлорежущих станков и аддитивных установок, 

порядок и правила написания управляющих программ в 

CAD/CAM системах;  

− методы настройки и наладки станков с числовым 

программным управлением, основы корректировки 

режимов резания по результатам обработки деталей на 

станке, мероприятия по улучшению качества деталей 

после наладки, подналадки и технического 

обслуживания металлорежущего и аддитивного 

оборудования, 

− конструктивные особенности и правила проверки 

на точность обслуживаемых станков различной 

конструкции, универсальных и специальных 

приспособлений, инструментов; 

устный опрос; 

письменный опрос; 

контроль и оценка 

результатов 

самостоятельной 

работы; 

дифференцированный 

зачет; 

экзамен 

от 2 до 5 

баллов 

 
 

 


